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stolet do malowania

"0szkowego—jak go uzywac
"'OK PO kroiu?

Malowanie proszkowe zapewnia trwaly i atrakcyjny wizualnie efekt roznym metalowym
przedmiotom. Jednym z najwazniejszych narzedzi w tym procesie jest pistolet do malowania
proszkowego, umozliwiajgcy lakiernikom naktadanie farby proszkowej, ktéra wigze sie
elektrostatycznie z powierzchnig obrabianego detalu. Z tego przewodnika dowiesz sig, jak
krok po kroku korzysta¢ z pistoletu proszkowego, co umozliwi, zwtaszcza poczatkujagcym
uzytkownikom, opanowanie techniki lakierowania.

Krok 1: Zgromadzenie niezbednego sprzetu

Przed rozpoczeciem malowania nalezy zaopatrzy¢ sie w niezbedny sprzet i materiaty, a wiec oczywiscie
w pistolet do malowania proszkowego, ktory jest gtownym narzedziem do naktadania proszku. Tu
www.farbyonline.eu dowiesz si¢ jakie wtasciwosci powinno miec¢ takie urzadzenie. Pamietaj oczywiscie o
zasilaniu sprezonym powietrzem, ktore jest niezbedne do obstugi pistoletu.

Nie zapomnij o odziezy ochronnej obejmujacej rekawice, maski zabezpieczajgce drogi oddechowe oraz
okulary ochronne/gogle.

Krok 2: Zadbaj o bezpieczenstwo w obszarze roboczym

Pistolet natryskowy moze byc¢ stosowany tylko w strefach natryskiwania, ktore sa wyposazone
odpowiednio do zapisow EN 50177 lub w réwnowartosciowych warunkach wentylacyjnych. Aby
uzyska¢ optymalny efekt nanoszenia farby proszkowej przede wszystkim trzeba upewni¢ sie, czy
urzadzenie jest uziemione podczas wykonywania wszystkich prac przy nanoszeniu powtok. Rowniez
malowane przedmioty wymagaja uziemienia. Zie uziemienie obrabianego detalu powoduje:
niebezpieczny tadunek elektryczny malowanego przedmiotu, nierobwnomierne nanoszenie powtoki,
pylenie wsteczne na pistolet, czyli zabrudzenie.

Nie wolno zapomnie¢ o uziemieniu 0sob znajdujacych sie w obszarze roboczym, np. dzieki uzyciu butow
wykonanych z materialu przewodzgcego. | pamietajmy, aby regularnie kontrolowa¢ przewody
uziemienia pod wzgledem dziatania. Maksymalna opornos¢ miedzy detalem a ,ziemig” nie powinna
przekracza¢ 1 MQ. Ta zasada rowniez dotyczy operatorow lakierni.

W otoczeniu malarni proszkowej nie mogag wystepowac takie zrodta zaptonu, jak ogien, iskry, rozzarzone
druty lub gorace powierzchnie. Zabronione jest rowniez palenie.
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Krok 3: Wybor odpowiedniego systemu dysz

Dysza ksztattuje strumien proszku. Moze by¢ np. ptaska lub okragta - kazda jest przeznaczona do innego
zadania. Te najczesciej uzywane (okragte) stuza do malowania detali o duzej powierzchni lub czesci z
wgtebieniami. Polecane sg zwtaszcza poczatkujgcym lakiernikom. Do niektorych detali konieczne bedzie
jednak dobranie innej dyszy niz uniwersalna. Elementy o skomplikowanej geometrii lub czesci ptaskie
albo profile moga wymaga¢ malowania dysza ptaska (szczelinowa). Z kolei detale z drutu (np. siatki
ogrodzeniowe), czy mate czesci lepiej maluje sie grzybkiem rozpylajacym. Dostosuj zatem rodzaj dyszy
do obrabianego produktu. Lakiernik powinien zawsze mie¢ do dyspozycji kilka dysz o roznych
rozmiarach.

Krok 4: Przygotowanie pistoletu do malowania proszkowego

Nadszedt czas na ustawienie pistoletu do malowania proszkowego. Ale najpierw sprawdz sprzet: upewnij
sie, ze zarowno pistolet, jak i zrodto sprezonego powietrza sg w dobrym stanie; czy nie ma sladow
uszkodzen lub zuzycia. Pistolet wigczamy dopiero po sprawdzeniu, czy wszystkie parametry sg
ustawione, a pomiary/kontrole bezpieczenstwa zostaty prawidtowo przeprowadzone. Upewnij sie, ze
komponenty, jak np. dysze, sa prawidtowo zamontowane. Nastepnie podtagcz do sterownika kabel
elektryczny pistoletu natryskowego, a potem waz podajacy farbe proszkowa do pistoletu i inzektora
proszkowego oraz doczep waz powietrza rozpylajacego do pistoletu i sterownika.

Skonfiguruj ustawienia pistoletu do malowania proszkowego. Beda one nieco réznic sie w zaleznosci od
typu uzywanego urzadzenia i rodzaju naktadanej farby proszkowe;j.

Jednak ogolne wytyczne obejmuija:

« cisnienie powietrza fluidyzujacego: 2-3,5 bara (cisnienie kontroluje ilos¢ powietrza uzywanego do
fluidyzacji powtoki proszkowej w zbiorniku. Ustawienie to nalezy wyregulowa¢, aby zapewnic¢ ptynne
i rownomierne wyptywanie farby proszkowej z pistoletu natryskowego);

» napiecie pistoletu natryskowego: 60-80 kV (napiecie jest konieczne do tadowania i przenoszenia
proszkowej farby na element, ktéry ma by¢ pomalowany);

 natezenie pradowe: 70-80 PA (prad kontroluje ilos¢ farby proszkowej natryskiwanej w jednostce
czasu. Ustawienie to nalezy dostosowac w celu uzyskania pozadanej grubosci powtoki).

Pamietaj, ze optymalne ustawienie parametrow pistoletu do malowania proszkowego to proces
wielokrotnego testowania i korygowania, zanim osiggniesz pozadane efekty.

Krok 5: Naktadanie farby proszkowej

Teraz nadchodzi najbardziej ekscytujaca czes¢ - naktadanie farby proszkowej. Nacisniecie spustu w
pistolecie powoduje aktywacje wysokiego napiecia w urzadzeniu. Jednocze$nie wigcza sie
doprowadzanie farby proszkowej i powietrza do pistoletu.
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1. Przetestuj aplikacje: przed natozeniem proszku na rzeczywisty przedmiot obrabiany nalezy po¢wiczyc¢
na kawatku metalu. Pomoze to dostosowac odlegtosc, kat i predkosc.

2. Technika natryskiwania: trzymaj pistolet w odlegtosci ok. 20-25 cm od obrabianego przedmiotu pod
niewielkim katem (pamietaj, ze odlegtosc pistoletu natryskowego to odlegtos¢ miedzy jego koncowka a
malowanymi czesciami). Takie ustawienie zapewni, ze czasteczki farby proszkowej beda odpowiednio
rozpylane i naktadane na czesci. Poruszaj pistoletem ptynnymi, rownymi pociggnieciami.

3. Sprawdz pokrycie: po pierwszym przejsciu sprawdz rownomiernosc¢ pokrycia. W razie potrzeby natéz
druga warstwe, pozwalajgc pierwszej 0sigsc.

4, Precyzja w aplikacji proszkow jest bardzo wazna. Od ilosci podawanego proszku zalezy grubosc
powtoki, wydajnos¢ procesu i ekonomia malowania oraz jakos¢ utwardzonej juz powtoki. Zbyt mate
podawanie proszku to cienka, przeswitujagca powtoka, wymagajgca wielokrotnego nanoszenia. Zbyt
duza ilosc proszku to nie tylko strata materiatu, ale i ryzyko powstania nierownosci i wad powtoki. Nalezy
stosowa¢ odpowiednig grubos¢ farby zgodnie z zaleceniami producenta (zwykle jest to 60-90 pm na
warstwe).

5. Znalezienie ztotego $rodka to klucz do precyzyjnego i efektywnego nanoszenia proszku, a
eksperymentowanie z roznymi ustawieniami i dyszami, to nieodzowny element procesu dostosowania
ustawien pistoletu do konkretnych zadan.

Krok 6: Czyszczenie

Regularna konserwacja pistoletu ma bezposredni wptyw nie tylko na wydajnos¢ urzadzenia, ale tez
zapobiega powstawaniu wad lakierniczych na detalach i pozwala uniknac¢ niepotrzebnych przestojow
oraz kosztownych napraw. Codzienne czyszczenie po zakonczeniu pracy umozliwia usuniecie resztek
farby, ktore moga szybko zasychac i blokowa¢ dysze, co negatywnie wptywa na jakos¢ natrysku.
Przedmuchiwanie pistoletu zawsze po zakoriczonej pracy oraz regularna kontrola filtrow i uszczelnien to
koniecznos¢. Dodatkowo, co jakis czas warto doktadnie oczysci¢ poszczegolne czesci. Przed
rozpoczeciem czyszczenia lub wykonywania innych manualnych robot w strefie natryskiwania nalezy
odtgczy¢ wysokie napiecie i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem oraz odcig¢ doptyw
sprezonego powietrza i wprowadzi¢ urzadzenie w stan bezci$nieniowy. Nastgpnie usun cata farbe
proszkowg z pistoletu, po czym zdemontuj dysze i inne elementy. Przedmuchaj dysze sprezonym
powietrzem. W razie potrzeby uzyj delikatnej szczoteczki do czyszczenia dyszy (unikaj twardych
szczotek, ktore moga ja uszkodzi¢). Przejdz do czyszczenia korpusu pistoletu. Zwilz miekka szmatke
rozpuszczalnikiem. Delikatnie przetrzyj caty pistolet. Mozesz rowniez uzy¢ specjalnych srodkow do
czyszczenia pistoletow lakierniczych. Przejdz do wyczyszczenia elektrody: delikatnie przetrzyj ja sucha
szmatkag lub specjalnym czyscikiem. Teraz sprawdz przewody i upewnij sie, ze nie sa uszkodzone.
Mozesz juz dokrecic¢ wszystkie elementy i utwierdz sig, ze sg dobrze zamontowane.

Pamietaj, ze regularne czyszczenie i konserwacja pozwalajg unikna¢ problemow zwigzanych z
zapchaniem dyszy, nierbwnomiernym rozprowadzaniem farby czy osadzaniem sie niepozadanych
zanieczyszczen.
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